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Abstract 


The arthrodesis apparatus, consisting of parallel stay rods on either side of the vertebrae to be treated, 
anchors in the form of hooks or screv^fs. and cross-members, has each cross member (1) made in two 
sections (5, 6) with stay rod fastenings (2). One section (5) of each cross-memt)er has a spherical head 
(7) and thread (8). and the other section has a cup (9) with a spherical cavity (10) to receive the head, 
while a nut (12) engaging with the thread holds the two sections together. Each cross-member section is 
connected to a rod fastening (2) by a screw (3) passing through a slot (15) with various fixing positions 
(16). 
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(S) MATERIEL D'ARTHRODESE VERTEBRALE. 



@) Ce materiel comprend deux tiges d'etayage, des orga- 
nes d'ancrage de ces tiges aux vertebres, au motns une tra- 
verse (1) en deux parties (5. 6) et des organes (2) 
tfassemDiage de cette traverse (i) aux tiges d'etayage. 
Selon rinvention: 

• I'une des parties de traverse (5) comprend une tete 
spherique (7) et un filetage (8) adjacent a cette tete (7); 

- rauire partie de traverse (6) comprend une extremity 
renflee (9) de forme sph6rique, d^iimitani interieuren>ent 
une cavity spherique (10) propre a recevoir ladite tete (7). et 

- cheque traverse (1) comprend un ecrou (12) propre a 
coop6rer avec le filetage (8) pr6cii6. pr6seniani en outre 
une port^e spherique (13) de forme correspondant ^ celle 
de la paroi (11) delimilani ta cavile (10). 

Des plaquettes (30) d'ancrage du materiel au sacrum 
sent egalement decrites. 




03 

I 

I 

m 

8 



2816195 



1 

La pr6sente invention concerne un mat6riel d'arthrod6se 

vertebrate. 

Un tel HDat^riel comprend g^neralement deux tiges d*6tayage, 
destinies d etre dispos^es parallSlement Tune d i*autre de part et d'autre 
5 des vertSbres, et des organes d'ancrage de ces tIges aux vertSbres, tels 
que des crochets bu des vis p6diculaires. Ce materiel peut 6ventuellement 
comprendre en outre des traverses qui relient transversalement ces tiges de 
proche en proche pour les maintenir Tune par rapport ^ Tautre. 

Les traverses existantes sont dans certains cas constitu6es par 
10 de simples barrettes relives aux tiges d*etayage par des organes 
d'assemblage appropri^s. Ces barrettes ont pour inconvenient de ne pas 
permettre de s'adapter d toutes les situations pouvant se presenter, en 
particuiier de ne pas pouvoir s'adapter aux differentes positions possibles 
des tiges. En particuiier, les tiges peuvent avoir des 6cartements qui variant 
15 d'un emplacement d un autre, ou des orientations dans des plans 
diff6rents. 

II a 6t6 conpu de r^aliser des traverses en deux parties, pouvant 
pivoter dans un plan I'une par rapport d I'autre. Ces traverses ne rem^dient 
toutefois qu*imparfaitement aux inconv^nients prScitSs. 

20 Les organes d'assemblage que comprennent les mat6riels 

existants pour assembler des traverses aux tiges d'^tayage ne donnent pas, 
en outre, parfaitement satisfaction. En effet, ces organes ont soit des 
structures relativement complexes et difficiles d fabriquer, soit sont 
relativement encombrants et sur6ldvent excessivement une traverse par 

25 rapport aux tiges d'etayage jusqu'd risquer de rendre cette traverse 
sensible sous la peau, soit laissent subsister des doutes quant a la parfaite 
resistance dans le temps des assemblages obtenus. 

La presente invention a pour objectif principal de rem^dier d ces 
inconvgnients. 

30 Par ailleurs, la fixation des materiels existants au sacrum est 

relativement probl^matique, d d^faut de disposer d*organes d'ancrage 
parfaitement appropri^s pour fixer les tiges d'6tayage au sacrum. 

L'invention a egalement pour objectif d'apporter une solution 
satisfaisante d ce probl^me. 

35 Le materiel qu'elle concerne comprend, de mani^re connue en 

SOI, deux tiges d'etayage destinies d etre disposees parallelement Tune d 
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Tautre de part et d'autre des vertfebres d traiter, des organes d'ancrage de 
ces tiges aux vert6bres. tels que des crochets ou des vis p6diculaires, au 
moins une traverse en deux parties et des organes d 'assemblage de cette 
traverse aux tiges d'6tayage. 
5 Selon i'invention, 

- Tune des parties de traverse comprend une tSte sphSrique au 
niveau de son extr6nnit6 destin6e d 6tre reli6e d I'autre partie de traverse et 
un filetage adjacent d cette tete ; 

- Tautre partie de traverse comprend une extremity renfl6e de 
O forme sphgrique, d^limitant int6rieurement une cavit6 sph6rique propre d 

recevoir ladite tete avec possibilit6 de mouvements d'articulation de cette 
tete dans cette cavity, la paroi d6limitant cette cavit6 6tant sertie autour de 
ladite tete de maniere d assurer la retention de cette tete dans la cavity, et 

- chaque traverse comprend un 6crou propre d coop6rer avec le 
5 filetage pr6cit6, pr6sentant en outre une port^e sph6rique de forme 

correspondent d celle de ladite paroi d6limitant la cavit6 sph6rique. 

La tete et la cavit6 spherique forment ainsi une rotule 
permettant un positionnement multidlrectionnel d'une partie de traverse par 
rapport d Tautre. La traverse selon Tinvention peut ainsi s'adapter d toutes 

0 les situations susceptibles de se presenter, notamment d des orientations 
de tiges d'eiayage dans des plans diffgrents. Lorsque la position relative 
adequate des parties de traverse est d6termin6e, r^crou est viss6 sur le 
filetage jusqu'd prendre appui centre la paroi de rextr6mit6 renfl6e et 
exercer une pression sur celle-ci. Cette pression cree une tension sur la tete 

5 par rapport d rextremit6 renfl6e et des frottements entre celles-cL qui 
permettent d'immobiliser une partie de traverse par rapport d I'autre. 

Avantageusement, le materiel comprend une vis pour reller une 
partie de traverse d I'organe permettant rassemblage de cette partie de 
traverse ^ la tige d'etayage correspondante, et cette partie de traverse 

> comprend une ouverture oblongue permettant une plurality de positions de 
cette vis, et done de I'organe d'assemblage, par rapport d la partie de 
traverse. 

La traverse peut ainsi etre adapt^e a des 6cartements diff^rents 
des tiges d'etayage. 
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De pr6f6rence, chacune des deux parties de traverse comprend 
una ouverture oblongue telle que pr6cit6e, ce qui augmente radaptabilit6 de 
la traverse d diff^rents ^cartements des tiges d'^tayage. 

De pr6f6rence, chaque partie de traverse comprenant ladite 
5 ouverture oblongue pr6sente une plurality d*6videments d6limitant, 
individuellement ou par paires, des logements circulaires propres d recevoir 
la tete de ladite vis. 

Ces logements d6finissent ainsi plusieurs positions d6termin6es 
de la vis par rapport d la partie de traverse correspondante. ce qui permet 
10 d'assurer rimmobilisation de cette vis en translation dans ladite ouverture 
oblongue, aprSs serrage. 

Selon une forme de realisation prefer6e de Tinvention, chaque 
organe d'assemblage comprend une piece monobloc pr6sentant : 

- un evidement am6nag6 dans cette pi6ce, d partir d'un des 
15 bords de celle-ci, qui traverse la pi6ce et qui delimite deux parois de serrage 

tat^rales, propres A recevoir gtroitement une tige d*6tayage entre eltes ; 

- une fente en forme de "L", amgnag^e au travers de cette pl6ce 
selon une meme direction que led it Evidement ; une premiere des deux 
paaies de fente d6bouche dans I'^videment, Iat6ralement par rapport d 

20 celui-ci, et est orient6e de maniere sensiblement parall^Ie auxdites parois de 
serrage ; la deuxi6me partie de fente est orient6e sensiblement 
perpendiculairement auxdites parois de serrage et s'^tend sur une longueur 
relativement importante, de telle sorte que chaque paroi de serrage est 
reliee au reste de la piece par une zone de largeur relativement r^duite, 

25 prdsentant une souplesse ^lastique, et 

- deux al^sages coaxiaux, dent un premier, non taraud^, est 
am6nag6 au travers d'une premifere zone de la pi6ce, d6limit6e par la face 
de cette pi6ce oppos^e d I'^videment d'une part et par ladite deuxidme 
partie de fente d'autre part, et dont un deuxi^me, taraud§, est am6nag6 au 

30 travers d'une deuxieme zone de la pi6ce, d6Iimit6e par ladite deuxiSme 
partie de fente d'une part et par r^videment d'autre part. 

Une vis peut ainsi etre engag6e au travers d*une ouverture 
am6nag6e dans une partie de traverse, puis au travers du premier al6sage 
et etre viss6e au travers du deuxiSme al6sage. Le serrage de cette vis 

35 provoque le rapprochement de ladite deuxiSme zone et de ladite premifere 
zone, par deformation de la pifece. Cette deformation permet le serrage 
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•3 parois de serrage autour d'une tige d'6tayage engag^e dans ledit 

L'organe d'assemblage ainsi conform^ est d la fois simple d 
n\ tres r6sistant et assure un parfait serrage de la tige d*6tayage. 

Selon un autre aspect de I'lnvention, le materiel comprend deux 
zzes d'ancrage de tiges d'6tayage au niveau du sacrum, comportant 
r ces moyens d'assemblage d une tige d'6tayage correspondante ; 

- chaque plaquette pr6sente deux trous lat^raux pouvant 
des vis d'ancrage, I'un de ces trous ayant un axe senslblement 

r^tculaire d ia face par laquelle cette plaquette est destin6e d venir en 
rantre le sacrum et Tautre trou ayant un axe qui forme un angle 
■z}^ 60 degr^s par rapport d cette mgme face ; 

- les moyens d 'assemblage que comporte chaque plaquette 
-nnent : 

(i) un bossage solidaire de la plaquette, d^limitant 
sment, avec la plaquette, une cavit§ de forme sph6rique et 

:n: exterieurement une portion de paroi sph^rique ; les centres 
la sphdre creuse qui for/ne la cavit6 et ladite portion de paroi 
sont d6cal6s I'un par rapport d {'autre selon une direction 
::culaire d la plaquette ; 

(ii) une tige filetSe comprenant une tete sphSrique destin6e d 
lagee et d etre retenue dans ladite cavitd de fa plaquette, cette tSte 
•jore d coop6rer avec la cavit6 de manidre d permettre I'articulation 
ir filetee par rapport d la plaquette ; 

(iii) un 6trier pr^sentant une partie arrondie propre d recevoir une 
"syage, deux oeillets superposes perc^s de trous pour permettre 
fment de cet etrier sur ladite iige filet6e, et une face en portion de 
reuse, cette face 6tant destin6e d venir porter centre ladite portion 
3oh6rique lorsque r^trier est engag6 sur ladite tige filet6e, et 

liv) un 6crou pouvant etre viss6 sur la tige filetee de mani^re d 
= le serrage de T^trier entre lui et ladite portion de paroi sph6rique. 

GrSce d la cavit6 et d la tete sph6rique, la tige filet6e peut, au 
09 la mise en place du materiel, etre orientee en direction de 
uHmeme pr6alablement engag6 autour de la tige d*6tayage. Cene 
jn permet de faciliter Tengagement des oeillets de r6trier sur cette 
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L*6crou peut alors etre engag6 sur la tige filet6e et etre v\ss6, ce 
qui a pour effet d'amener ladite face concave de I'^trier au contact de 
ladite portion de paroi sph6rique du bossage puis, una fois ce contact 
intervenu, et compte tenu du d^calage des deux centres pr6cit6s. d'amener 
progressivement, au fur et d mesure du serrage de r6crou, ladite tige 
filet^e dans une direction sensiblement perpendiculaire d la plaquette. 

Ces moyens d'assemblage facilitent ainsi la mise en place du 
materiel et permettent une venue progressive de la tige d*6tayage en 
position par rapport aux plaquettes d'ancrage. 

Pour sa bonne conipr6hension, I'invention est d nouveau d6crite 
ci-dessous en r6f^rence au dessin schSmatique annex6 reprSsentant, d titre 
d'exemple non limitatif, une fornne de r6alisatton pr6i6r6e du mat6riel 
qu'elle concerne. 

La figure 1 est une vue en perspective 6clat6e d*une traverse, 
de deux pifeces d'assemblage et de deux vis qu'il comprend ; 

la figure 2 est une vue en perspective d'une plaquette d'ancrage 
du materiel au sacrum ; 

la figure 3 est une vue. de cette plaquette en coupe selon la 
ligne IV-IV de fa figure 2, et 

la figure 4 est une vue des plaquettes et du reste du materiel, 
aprds mise en place sur le sacrum. 

La figure 1 represente une traverse 1,.des pieces 2 et des vis 3 
faisant partie d'un materiel d*arthrodese vert^brale. 

Ce materiel comprend ^galement deux tiges d'^tayage destinies 
A etre dispos^es parall^lement Tune d Tautre de part et d 'autre des 
vertfebres d traiter et des organes d'ancrage de ces tiges aux vertdbres, tels 
que des crochets ou des vis p^diculaires. Ces tiges et organes d'ancrage 
sont bien connus en eux-memes et ne sont done pas particuli^rement 
d^crits. 

Comma le montre la figure 1, la traverse 1 est en deux parties 
5, 6. La partie 5 comprend une tete sphgrique 7 au niveau de son extr6mit6 
destin^e d etre rellee S la partie 6 et un filetage 8 adjacent S cette tete 7. 
La partie 6 comprend une extremit6 renfl6e 9 de forme sph6nque, 
d^timitant int^rieurement une cavite sph^rique 10 propre d recevoir la t6te 
7 avec possibility de mouvements d'articulation de cette tete 7 dans cette 
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cavit6 10. La paroi 1 1 d6limitant cette cavit§ 10 est sertie autour de la tfite 
7 de maniSre d assurer la retention de cette t§te dans la cavit6 10. 

La traverse 1 comprend 6galement un 6crou 1 2 engag6 sur la 
partie 5, propre d cooperer avec le filetage 8. Cet 6crou 12 pr6sente une 
port§e sph^rique 13 de forme correspondant d celle de la paroi 11. 

Chaque partie de traverse 5, 6 comprend en outre une ouverture 
oblongue 15 au travers de laquelle peut etre engag§e une vis 3, et une 
plurality d'^videments 16 dSlimitant. individuellement ou par paires, des 
logements circulaires propres d recevoir la tfite 3a de cette vis 3. 

Chaque piece 2 est monobloc et pr6sente un 6videment 20, une 
fente 21a, 21b en forme de "L" et deux al6sages coaxiaux. 

L'^videment 20 est am6nag6 dans la piece 2, d partir d'un des 
bords de celle-ci, et traverse cette pidce 2. It est circulaire et a un diamfetre 
I6g6rement superieur d celui des tiges d'etayage, de telle sorte qu'il peut 
recevoir 6troitement une tige d'Stayage en lui. II ddlimite ainsi deux parois 
de serrage laterales 25. 

La fente en forme de "L" est am6nag6e au travers de la pidce 2 
selon une meme direction que I'^videment 20. Une premiere partie 21a des 
deux parties 21a, 21b de cette fente d6bouche dans r§videment 20, 
latdralement par rapport d celui-ci, et est orient^e de mani6re sensiblement 
parall6le aux parois 25. La deuxieme partie 21b de fente est orientde 
sensiblement perpendiculairement aux parois 25 et s'^tend sur une 
longueur relatfvement importante. It en rgsulte que chaque paroi 25 est 
reliee au reste de la piece 2 par une zone 26 de largeur relativement 
r^duite, pr^sentant une souplesse 6lastique, et que cette fente d6finit deux 
zones 27, 28 de la pi6ce 2, d savoir une zone 27 d6limit6e par la face de la 
pifece 2 oppos^e d rSvidement 20 et par la partie de fente 21b, et une zone 
28 d6limit6e par la partie de fente 21b et par r^videment 20. 

Parmi les deux al^sages pr6ctt6s. Tun est am6nag6 au travers de 
la zone 27 et n'est pas taraud6 tandis que I'autre est am^nag^ au travers 
de la zone 28 et est taraude. 

La vis 3 pr^sente quant d elle une t§te 3a lui permettant de 
prendre appui contre les parties 5, 6 au niveau des gvidements 1 6 et un 
corps pouvant §tre engage dans les ouvertures 15 et dans TalSsage non 
taraud6 pr6cit6 d'une pi6ce 2, puis pouvant etre viss6 au travers de 
ralesage taraud6 de cette piece 2. 
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La tSie 7 et la cavit6 10 forment une rotule permettant un 
positionnement muttidirectionnel d'une partie de traverse 5, 6 par rapport d 
Tautre, de sorte que la traverse 1 peut ainsi s*adapter d toutes les 
situations susceptibles de se presenter, notamment en ce qui concerne 
5 r^cartement et/ou Torientation des tiges d*6taydge. L*6crou 12 permet de 
cr6er une tension sur la tdte 7 par rapport d rextr6mit6 9 et des 
frottements qui permettent dMmmobiliser une partie de traverse 5, 6 par 
rapport d I'autre. 

Le serrage de cheque vis 3 provoque le rapprochement de .la 
10 zone 28 et de la zone 27, par dfeformation de la pifece 2. Cette deformation 
permet le serrage des parois 25 autour d'une tige d*6tayage engag^e dans 
r6videment 20. 

Comme le montre par ailleurs la figure 4, le materiel 
d'arthrod6se comprend en outre deux plaquettes 30 d'ancrage de tiges 
15 d'^tayage 31 au niveau du sacrum 32. 

II apparait sur les f gures 2 et 3 que chacune de ces plaquettes 
30 pr6sente deux trous Iat6raux 35. 36 pouvant recevoir des vis d*ancrage, 
et un bossage central 37 au niveau duquel est mont6e une tige filetSe 38. 
Cane tige peut recevoir un 6trier 39 et un 6crou 40. 
20 Chaque trou 35 a un axe sensiblement perpendiculaire d la face 

par laquelle la plaquette 30 est destinee d venir en appui centre le sacrum 
tandis que chaque trou 36 a un axe qui forme un angle d'environ 60 degr^s 
par rapport d cette mgme face. 

Le bossage 37 est soNdaire de la plaquette 30. II dellmite 
25 int6rieurement. avec la plaquette 30, une cavite 44 de forme sph6rique et 
d^limite ext6rieurement une portion 45 de paroi sph6rique. 

Comme le montre la figure 3. les centres CI g6n6rant la sphere 
creuse qui forme la cavity 44 et le centre C2 g6n6rant ladite portion de 
paroi sphSrique 45 sont d§cal6s Tun par rapport d Tautre selon une 
30 direction perpendiculaire d la plaquette 30. 

La tige filet6e 38 comprend une tete sphertque 46 destinee a 
§tre engag6e et ^ etre retenue dans la C3vit§ 44. Cette tete 46 est propre ^ 
cooperer avec cette cavity 44 de mani6re a permettre Tarticulation de la 
tige 38 par rapport d la plaquette 30. 
35 La tige 38 prgsente 6galement une portion amincie 47, 

permettant sa section apres montage definitif du materiel. 
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L'6trier 39 pr6sente une piBtxle arrondie 48 propre d recevoir une 
tige d'6tavage, deux aiies 49 supesrpos6es perc6es de trous 50 pour 
permettre I'engagement de cet 6trjei: 39 sur la tige 38, ei une face 51 en 
portion de sphere creuse. Cette face S51 est, ainsi que le montre la figure 3, 
destin6e d venir porter contre la pc»>rtjon de paroi sph6rique 45 lorsque 
r^trier 39 est engag6 sur la tige 38. 

L'6crou 40 peut §tre viss6t.!-sur la tige 38 de mani6re d permettre 
le serrage de l'6trier 39 entre lul et lacffllte portion de paroi sph6rique 45. 

GrSce d la cavit6 44 et 5* Ma tete sph^rique 46, la tige 38 peut, 
au moment de la mise en place du m^at6riel, etre orient6e en direction de 
rStrier 39, lui-m£me preatablement. esngag^ autour de la tige d'6tayage. 
Cene orientation permet de faciliter UTengagement des trous 50 de l'6trier 
39 sur cette tige 38. 

L'ecrou 40 peut alors etre eengag6 sur la tige 38 et etre viss6, ce 
5 qui a pour effet d'amener ladite face E51 de I'^trier 39 au contact de ladite 
portion de parol sph6rique 45 puis;, une fois ce contact intervenu, et 
compte tenu du d6calage des deux centres C1, C2 pr6cit6s, d'amener 
progressivement, au fur et d mesure todu serrage de I'ecrou 40, la tige 38 
dans une direction sensiblement perpesadicufaire d la plaquette 30. 
0 L'invention fournit ainsii ^im materiel d'arthrodese vert6brale 

prdsentant les avantages importants . 5pr6cit6s par rapport aux mat6riels 
homologues de la technique anterieuroi^^. 

II va de soi que I'inventiocin n'est pas limitee a la forme de 
r6alisation d6crite ci-dessus d titre d'ei:^»emple mais qu'eile en embrasse au 
5 contraire toutes les variantes de r6alisa5sr«on couvertes par les revendications 
ci-annexees. 
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REVENDICATIONS 

1 - Mat^r: :"crthrod6se vertebrate, comprenant deux tiges 
d*6tayage destinies = dispos6es parall6lement I'une d I'autre de part et 
d'autre des vertdbr-: iraiter, des organes d'ancrage de ces tiges aux 
vert6bres. tels que crochets ou des vis p6diculaires. au moins une 
traverse (1) en deux :- (5, 6) et des organes (2) d'assemblage de cette 
traverse (1) aux tige -zayage ; 

mat6riel c- :-:eris6 en ce que : 

- I'une de : nies de traverse (5) comprend une tgte sph6rique 
(7) au niveau de sc .nremite destin^e d 6tre relive d I'autre partie de 
traverse (6) et un flleiir (8) adjacent d cette tfite (7) ; 

- I'autre p- i. de traverse (6) comprend une extrSmit^ renfl6e 
(9) de fornne sph6riq:. z-eiimitant int6rieurement une cavit6 sph6rique (10) 
propre d recevoir -« tSte (7) avec possibilit6 de mouvements 
d 'articulation de ce- :Ste (7) dans cene cavit6 (10». la parol (11) 
d6llmitant cette cavit • y, gtant sertie autour de ladite tgte (7) de manidre 
d assurer la retention •: .-sue tete (7) dans la cavit6 (10), et 

- chaque tr- r-rse (1) comprend un 6crou (12) propre d coop^rer 
avec le filetage (8) p" -;e. presentant en outre une port6e sph6rique (13) 
de forme corresponde: celle de ladite paroi (11 ) d6limitant la cavit6 (10). 

2 - Mat^ri-. Hion la revendication 1 , caract4ris6 en ce qu'il 
comprend une vis (3; : ,r relief une partie de traverse (5, 6) d Torgane (2) 
permettant I'assembcc de cette partie de traverse (5. 6) d la tIge 
d'6tayage correspono?: -.. et en ce que cette partie de traverse (5, 6) 
comprend une ouver. - oblongue (15) permettant une pluralit6 de 
positions de cette vis .. ei done de I'organe d'assemblage (2). par rapport 
d la partie de traverse : 5!. 

3 - Mat§ri€ .-:ion la revendication 2, caract6ris6 en ce que 
chacune des deux p- -s de traverse (5. 6) comprend une ouverture 
oblongue (15) permei:- jne plurality de positions de la vis (3) par rapport 
6 la partie de traverse • z>). 

4 - Materie ■■•on la revendication 2 ou la revendication 3, 
caract6ris6 en ce qut - vique partie de traverse (5. 6) comprenant ladite 
ouverture oblongue pr6sente une pluralit6 d'^videments (16) 
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d6limitant, Individuellement ou par paires, des logements circulaires propres 
A recevoir la tete 13a) de ladite vis (3). 

5 - Mat6riel selon Tune des revendicaiions 1 A 4, caractSrisS en 
ce que cheque organe d'assemblage comprend une pidce monobloc (2) 
5 pr^sentant : 

- un 6videment (20) am§nag6 dans cette pi6ce (2), d partir d*un 
des bords de celle-ci, qui traverse la pl6ce <2) et qui dSlimite deux parois de 
serrage (25) lat^rales, propres d recevoir ^troitement une tige d*6tayage 
entre elles ; 

0 - une fente (21a, 21b) en forme de "L", am6nagee au travers de 

cette pi6ce (2) selon une meme direction que ledit 6videment (20) ; une 
premiere (21a) des deux parties de fente (21a, 21b) d6bouche dans 
rSvidennent (20), iat^ralement par rapport S celui-ci, et est orientSe de 
manidre sensiblement parall^le auxdites parois de serrage (25) ; la 
5 deuxidnne partie de fente (21b) est orient6e sensiblement 
perpendiculairement auxdites parois de serrage (25) et s'6tend sur une 
longueur relativement importante, de telle sorte que chaque paroi de 
serrage (25) est reliee au reste de la piece (2) par une zone (26) de largeur 
relativement r^uite, prSsentant une souplesse 6Iastique, et 

- deux al^sages coaxiaux, dont un premier, non taraud^, est 
am6nag6 au travers d'une premiere zone (27) de la p56ce (2), d^limit^e par 
la face de cette pi6ce (2) oppos6e d rSvidement (20) d'une part et par 
ladite deuxi6me partie de fente (21b) d'autre part, et dont un deuxiSme, 
taraud6, est am6nag6 au travers d'une deuxieme zone (28) de la pidce (2), 
dSlimit^e par ladite deuxidme partie de fente (21b) d'une part et par 
r^videment (20) d'autre part. 

6 - Materiel selon Tune des revendications 1 d 5, caract^ris^ en 
ce qu'il comprend deux plaquettes (30) d'ancrage de tiges d'6tayage (31) 
au niveau du sacrum (32), comportant chacune des moyens d'assemblage 
d une tige d'^tayage (31) correspondante ; 

- chaque plaquette (30) presente deux trous Iat6raux (35. 36) 
pouvant recevoir des vis d'ancrage. Tun de ces trous (35) ayant un axe 
sensiblement perpendtculaire d la face par laquelie cette plaquette (30) est 
destin6e d venir en appui comre le sacrum (32) et Tautre trou (36) ayant un 
axe qui forme un angle d'environ 60 degr^s par rapport d cette meme 
face ; 
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- les moyens d'assemblage que comporte cshaque plaquette (30) 
comprennent : 

ii) un bossage (37) solidaire de la plaqtt^jette (30), d6limitant 
Int6rieuremem, avec la plaquette (30), une cavit6 lA^S) de forme sphSrique 
5 et d^limitant ext^rieurement une portion de parol :;5ph6rique (45) ; les 
centres (CI, C2) g6n6rant la sphere creuse qui forme tea cavit§ (44) et ladite 
portion de paroi sph6rique (45) sont d6cal6s Tun par r«2pport d fautre selon 
une direction perpendiculaire d la plaquette (30) ; 

(ii) une tige filet6e (38) comprenant une nete sph^rique (46) 
10 destin6e d etre engag6e et d etre retenue dans ladi^ite cavit6 (44) de la 

plaquette (30), cette tete (46) 6tant propre d coopSre^nr avec la cavitS (44) 
de mani6re d permettre I'artlculation de )a tige filet^e: -^38) par rapport d la 
plaquette (30) ; 

(iii) un etrier (39) pr6sentant une partie aiUi<r.ondie (48) propre d 
1 5 recevoir une tige d'etayage, deux ailes (39) superpose^es percees de trous 

(50) pour permettre Tengagement de cet 6trier (39)/ rsur ladite tige filet6e 

(38), et une face (51) en portion de sphere creuse; csette face (51) 6tant 

destin§e d venir porter contre ladite portion de parorsfudhigrique (45) lorsque 

retrler (39) est engag6 sur ladite tige filetSe (38), et. 
20 (iv) un 6crou (40) pouvant etre visse sur Isa tige filet6e (38) de 

manifere d permettre le serrage de T^trier (39) entre lum-^t ladite portion de 

paroi sph^rique (45). 

7 - Materiel selon la revendication 6, caraci^^eris^ en ce que la 

tige filet6 (38) pr^sente une portion amincle (47),. pescmettant sa section 
25 apr^s montage dSfinitif du mat^riet. 



R^PUBLIQUE FRANQAISE 




INftTHUt 
NATIOMAL W 

INDtfftTBICLLC 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

6tab{i sur la base des demi^res revendications 
d^posees avant le commencement de la recherche 



2816195 



N* d*cnro9ietren«ent 
national 



FA 595119 
FR 0014270 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Cat^gorie 



Ckaiion do doctiment avec incfication. en cas dd beson. 
des parties peilinenles 



Reventficaiionr&) 
concan6e(s) 



Ctassement attf1l»u4 
A rinvenuon par riNPi 



WO 00 59387 A (SYNTHES AG CHUR) 
12 octobre 2000 (2000-10-12) 

* figures 1-3 * 

EP 0 383 992 A (ACROMED) 
29 aoOt 1990 (1990-08-29) 

* figures 17,18 * 



A61B17/70 
A61B17/80 



OOMAtNES THCHNtOUES 
RECHERCHE (lnt.CL.7> 



A61B 



16 Juillet 2001 



Ekaminaleuf 

Nice, P 



categore des documents CiTtS 



X : paniculieremenl peflment d tui seut 

Y : parlicuS&reiTien) pertinenl en oombinatson avec un 

aulrc document de la meme cat6gone 
A : arrt^ re-plan leclmologtque 
O : divulgalion non-ecnie 
P : <locumenl intercataire 



T : lh6orie ou principe d ta base de rinvantton 

£ : document de brevet b^n^tidanl d'une dale anidrietire 

d la dale da dbpM ei qui n'a 6te pubii6 qu'A ceRe date 

de dep6i ou qu'd one dale posierieure. 
D : did dans ladernanae 
L : otte pour <f aulres raisons 

A : membre de ta mftme lanvtie. dooumeni correspondanl 



